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Tab. 6.5 Zusammenfassung der Vorschriften fiir die Eigenkontrolle

KONTROLLE PRUFGEGENSTAND MINDESTHAUFIGKEIT

Chemische Einmal pro Arbeitsschicht und
Vorbehandlungsbader | Chemische | pro Bad

Entfettung, Beizen, Parameter
Chromatieren, Spiilen

Einmal pro Arbeitsschicht und

Leitfahigkeit des Wassers ro Bad
Einmal pro Arbeitsschicht und

Temperatur der chemischen ro Bad

Prozess Vorbehandlungs- und Spiilbader
6.1

Einmal pro Arbeitsschicht ist die angezeigte
Temperatur zu dokumentieren.

Trocknungstemperatur

Einmal pro Woche ist die Ofentemperatur mittels
Temperaturstreifen oder anderen geeigneten Mitteln
zu erfassen und zu dokumentieren.

Einmal pro Arbeitsschicht ist die angezeigte
Temperatur zu dokumentieren.

Einbrennbedingungen Zweimal pro Woche ist eine

Objekttemperaturmessung (Ofenkurve) an Profilen
durchzufihren und zu dokumentieren.
Einmal pro Arbeitsschicht

Beizgrad

Konversionsschicht Konversiqnsschichtgewicht
6.2 (Chromatierung)

Einmal pro Arbeitsschicht
Konversionsschichtgewicht
(Alternative Vorbehandlung)

Einmal pro Arbeitsschicht und fiir jeden Farbton und

Glanz Lieferanten
Schichtdicke Gemal der Anzahl Teile pro Los der Bestellung
Fertigprodukte [ Aussehen GemanR der Anzahl Teile pro Los der Bestellung
6.3 Einmal pro Arbeitsschicht
Nasshaftung Alle Priifstiicke eines Tages diirfen gemeinsam
gepriift werden.
Trockenhaftung Mindestens einmal in zwei Produktionsstunden*
Vernetzungsgrad (optional fir E__inmal pro Arbeitsschicht und
Priifbleche Pulverlackbeschichtungen) fir jeden Farbton, jede Glanzkategorie und jeden
6.4 Lieferanten
Dornbiegepriifung
Kugelschlagpriifung
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