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hauptsichlich fiir die Prozesse ung Kiihlyn,
beziehungsweise Heizung benétigt zu{;
Teil iiberwacht. Bel dem Besuch zeigte sich
dass der zu erwartende Energicverbrauc};
fiir einen bestimmten Teil des Prozesse
aufgrund der langjéhrigen Erfahrung War
vorhergesehen werden kann, Schﬁtzungen
aufgrund des breiten und variiereney
Auftragsspektrums unterschiedlicher W
stiicke jedoch nur prézise sind, wenn sje Sich
auf bestimmte Wannen konzentrieren

Die geschitzte Gesamtmenge de; be-
handelten Oberfldche variiert um immeg,
20 Prozent. Auch liegen im Endeffekt kejpe
genauen Zahlen zur behandelten Fliche o,
um eine konkrete Berechnung vornehme,
zu konnen. Diese mangelnde Priizigiop
erschwert die Ermittlung valider Zahlen ip
der Praxis und somit auch die Einhaltyp,
bestimmter Verbrauchsgrenzwerte. Hjer
treffen also Realitdt und die eher theoreti-
sche Erarbeitung von Regelungen, die dany
tatsdchlich einzuhalten wiren, zusammen.

Bilder: VOA

Revision des BREF STM
— es wird ernst

Betriebe und Verb ande miissen sich bei der
Neuregelung des BREF intensiv einbringen

Die Neuregelung des BREF STM wird erstmals verbindliche Vorgaben
machen. Dementsprechend wichtig ist es, der Kommission

umfassenden Einblick in die Praxis der Betriebe zu geben. Ansonsten

kann BREF flir die Betriebe zu einer sehr harten Realitit werden. Realistische Werte entscheidend

Deshalb ist es entscheidend, den Vertretern
der Delegation durch die Betriebsbesichii-

gung einen hinreichenden Einblick in die
Praxis der Unternehmen zu verschaffen

Dadurch werden wertvolle Informationen
zu den technischen Gegebenheiten vor Or
gewonnen, um beil der Aktualisierung des
BREF STM realistische., umsetzbare An-
forderungen in ganz Europa zu formulieren
Von daher kommt der Neuauflage eine be:
sondere Bedeutung zu, denn sie wird kiinftiz
nach der Freigabe im wahrsten Wortsinne
Mallstdbe setzen. Es wird entscheidend sein.
dass die Neureglung realistische Zahlen
normiert. ,,Wir danken allen VOA-Mi-
gliedsunternehmen, die sich beteiligen und

Fiir nahezu alle Industriebereiche definiert
die Europédische Kommission den aktuellen
Stand der Technik in Form von BREF-Do-
kumenten (Best Available Techniques
Reference oder Best Available Techniques
Reference Document). Fiir die Oberflichen-
veredelungsindustrie enthélt das BREF Sur-
face Treatment of Metals and Plastics (BREF
STM) die entscheidenden Regelungen.
Bereits 2021 startete die geplante Aktu-
alisierung unter engagierter Beteiligung des
Verbands fiir die Oberflichenveredelung
von Alumimium e. V. (VOA), die bis heute
andauert. Sowohl die nationale Experten-
gruppe — 1n Deutschland unter Fiihrung
des Umweltbundesamtes (UBA) — als auch

Die Delegation des BREF STM besich-
tigte im Jahr 2024 insgesamt sechs Firmen
in Deutschland, die das UBA in Absprache
mit dem EU-Biiro fiir Forschung tiber indus-
trielle Umwandlung und Emissionen (EU-
BRITE) zuvor ausgewihlt hatte. Das Ziel:
Die Sammlung von Hintergrundinforma-
tionen und die Erdrterung von Fragen, die
fiir die Uberarbeitung von Bedeutung sind.
Koordiniert durch die VOA-Geschiftsstelle
hatten sich einige Mitgliedsunternehmen
bereit erklért, die Delegation zu empfangen
sowie Rede und Antwort zu stehen. So fand
der geplante Besuch bei der ALBEA Ober-

flichenbearbeitung GmbH, einem Mitglied-
sunternehmen des VOA, statt.

die europidische Technical Working Group
miissen alle notwendigen Informationen und
Daten fiir das European Integrated Pollution
Prevention and Control Bureau (EIPPC)
zusammentragen. Von besonderer Bedeu-
tung: Die Datenerhebung aus zahlreichen,
unterschiedlich aufgestellten EU-Betrieben,
aus denen sich kiinftig Emissionswerte
ableiten, die in ganz Europa verbindlich
umzusetzen sind; ergéinzt durch Besuche in

ausgewdihlten Unternehmen, zu denen auch
die VOA-Mitgliedsbetriebe gehoren.
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Emissionswerte, Verbriauche
und Entsorgung im Fokus

Besondere Aufmerksamkeit richtete die
Delegation auf die Emissionswerte In Luft
und Wasser sowie auf deren Monitoring und

die externe Entsorgung von Riickstinden in
Form von konzentrierten Schl:

Aullerdem Interessierte sie sich fiir
die spezifischen Verbriiuche von Erdgas
und Elektrizitit, die das Unternehmen

thren Input fiir die Branche liefern®, fas!
Dr. Alexa A. Becker, Geschiftsfiihrerin des
VOA, zusammen. , Nur so lassen sich sint-
volle Regelungen formulieren, die von ¢¢f
Wirtschaft in Europa eingehalten werdet
konnen. SchlieBlich geht es letztlich daru

am globalen Markt weiterhin eine Wichti®
Rolle zu spielen
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f.f VOA Verband fiir die Oberflachen-
| | veredelung von Aluminium e.V.
Www.voa.de
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~ Unser Gesprachspartner:
~ Ralf Heitzelmann
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Ralf Heitzelmann, Geschaftsfihrer der
albea Oberflachenbearbeitung GmbH
und stellvertretender Leiter der Techni-
schen Kommission des VOA e. V., aulert

sichim Interview uber die Entwicklungen
rund um die Neuauflage der BREF STM.

mo: Was hat Sie dazu bewogen, sich mit
Threm Unternehmen an der Datenerhebung
zu beteiligen und schlief3lich der Delegation
die Betriebsbesichtigung anzubieten?

Heitzelmann: Mit unserem Unternehmen
engagieren wiruns seit vielen Jahren im VOA
fiir die Belange unserer Branche in Deutsch-
land. Uns ist klar, dass die Interessen der
mittelstindischen Oberflichenveredelungs-
hetriebe nur dann Gehor finden kdnnen,
wenn wir als starker Verband auftreten und
uns aktiv an den fiir uns relevanten Gesetz-
gebungsprozessen beteiligen. Dass sich
diese Prozesse mittlerweile auf europdischer
Ebene abspielen, macht es sicherlich nicht
einfacher. Wir begriiflen es ausdriicklich,
dass der VOA sowohl auf nationaler Ebene
in der Expertengruppe des Umweltbundes-
amts als auch auf europiischer Ebene in der
Arbeitsgruppe in Sevilla mit vom VOA ent-
sandten Reprisentanten vertreten ist. Als die
Anfrage des VOA kam, war es flir mich emne
Selbstverstindlichkeit, dass wir uns an der
Datenerhebung beteiligen und auch fiir eine
Betriebsbesichtigung zur Verfiigung stehen.

no: Welche Themen kamen bei der
Betriebsbesichtigung auf?

Heitzelmann: Wir konnten bei dem Be-
such der Delegation deutlich machen, dass
das Bauteilespektrum, die Kundenanfor-
derungen und daher auch die Prozess-
folgen, die wir auf unseren Anodisations-
linien erfolgreich realisieren, alles andere
als einheitlich sind, sondern sich vielmehr
erheblich voneinander unterscheiden. Von
Kleinteilen in der GroBle eines Eherings
bis hin zu groBflichigen Teilen bis zu
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sechs Metern Linge ist alles dabei. Es ist
offensichtlich, dass es demnach fiir die
erforderlichen Prozesse hinsichtlich der
verwendeten Chemie, der Anzahl und Art
der Prozessstufen und damit auch beim
Energie- und Wasserverbrauch grofle
Unterschiede gibt. Das Interesse der Teil-
nehmer galt dariiber hinaus der Abluft- und
Abwasserbehandlung in unserem Betrieb,
dem Wasser- und Energieverbrauch sowie
dem Abfall- und Abwasseraufkommen.
Eine zentrale Frage war auch, inwieweit
und insbesondere wie exakt wir die Ober-
fliche der von uns behandelten Bauteile
erfassen konnen. Als Lohnveredelungsbe-
trieb behandeln wir mehrere zehntausend
verschiedene Bauteilgeometrien im Jahr.
Anders als bei offenen Profilen und Ble-
chen ist bei vielen technischen Bauteilen,
also bei Konstruktionsteilen, Gussteilen
aber auch bei Hohlkammerprofilen, die
Bestimmung der effektiven Teileober-
fliche kaum moglich. Der von uns jéhrlich
in gleicher Weise praktizierte, aber stark
vereinfachte Ermittlungsansatz erlaubt es
uns zwar, beispielsweise die Entwicklung
unserer Energieeffizienz im Vorjahresver-
gleich zu bewerten. Die Ungenauigkeit
der so ermittelten Oberfliche ist aber
viel zu groB, als dass man daraus ableiten
konnte, ob etwa ein Verbrauchsgrenzwert
fiir den Wasserverbrauch in Liter pro m’
Oberfliche eingehalten wurde. Die dafiir
notige Exaktheit wiirde einen immensen
Aufwand an zusitzlicher Biirokratie fiir
uns bedeuten. Dies trifft nach unserer
Einschitzung und auch nach Einschétzung
des VOA auf alle Lohnveredelungsbe-

triebe zu.

mo: Wie wurden die Werte in [Threm Unter-
nehmen von der Delegation aufgenommen?
Nach der einfithrenden Besprechung der ver-
schiedenen Themen in der Praxis hatten die
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sich beim Rundgang durch unser Unter-
nehmen aus erster Hand ein eigenes Bild
zu machen. Die Fragen wurden sowohl von
mir selbst wie auch von unserer Umwelt-
und Energiemanagementbeauftragten Frau
Sturm und von Seiten des VOA umfassend
beantwortet. Das Feedback, das wir von den
Teilnehmern erhalten haben, war durchwegs
sehr positiv, vor allem, weil sie sich nicht nur
mit der Theorie, sondern auch mit der Praxis
beschéiftigen konnten.

0+ Was wiinschen Sie sich fiir die Neuauf-
lage des BREF STM?

Heitzelmann: Es handelt sich nicht wirk-
lich um eine ,.Neuauflage*, sondern genau
genommen um eine Erstauflage: Wihrend
das bisherige BREF STM-Dokument aus
dem Jahr 2006 nur Empfehlungscharakter
besitzt, wird das neue BREF STM rechts-
verbindliche Vorgaben enthalten, deren
Umsetzung die zustindigen Behorden ver-
pflichtend fordern miissen und werden. Be-
troffen sind davon alle nach Bundesimmissi-
onsschutzgesetz genehmigten Anlagen und
damit der allergroBte Teil unserer Branche.
Aufgrund der sehr unterschiedlichen Pro-
zesse in den Betrieben sind die einzelnen
Anlagen, deren Daten europaweit erhoben
wurden, kaum miteinander vergleichbar.
Einheitliche Verbrauchsgrenzwerte in ab-
soluten Zahlen etwa als Liter Wasser pro
Quadratmeter Oberfliche sehen wir daher
als kaum zielfiihrend an. Wihrend sie fiir die
einen Betriebe eine uniiberwindbare Hiirde
darstellen wiirden, wiren sie fiir die anderen
Betriebe problemlos haltbar und béten damit
keinerlei Anreiz zur Effizienzverbesserung.
Wir wiinschen uns, dass die Behdrden den
jeweiligen Gegebenheiten in den Betrieben
Rechnung tragen und gemeinsam mit den
Unternehmen individuelle Verbesserungs-
pline mit beispielsweise einheitlichen, pro-
zentualen Verbesserungszielen erarbeiten.

Tei d legation die Gel hei Wir sind d '
| ]
eilnehmer der Delegation die Gelegenheit, ir sind dazu bereit. J
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Rei den BVT-Merkblattern handelt es sich um sehr umfangreiche Dokumente mit groffem
Informationsgehalt. Anlagenbetreiber und Genehmigungsbehorden konnen sich an ihnen
orientieren. Die darin enthaltenen Schlussfolgerungen beziehungsweise Anforderungen
werden in allen EU-Mitgliedsstaaten verbindlich anzuwenden sein. Sie gelten fur neue An-
lagen unmittelbar nach derVeroffentlichung und fur bestehende Anlagen spatestens nach vier
Jahren. Die BVT-Schlussfolgerungen enthalten neben Emissionsbandbreiten und den dazuge-
horigen Emissionsminderungstechniken verbindliche Anforderungen flr die Genehmigung
und den Betrieb von Anlagen des jeweiligen Sektors. Im deutschen Sprachgebrauch sind die
englischen Bezeichnungen fiir BVT-Merkblatter beziehungsweise flr die BVT-Schlussfolge-
rungen — BREF (Best Available Techniques Reference Document) und BAT Conclusion (Best
Available Technique Conclusion) - durchaus tblich und werden synonym verwendet.



