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weniger Gesamtenergie im Vergleich zur bisherigen Anlage soll
die neue Lackieranlage von Mercedes-Benz verbrauchen: Der
Automobilhersteller investiert in Sindelfingen einen hohen drei-
stelligen Millionenbetrag und plant den Neubau des ,Next Ge-
neration Paintshops*. Die rund 170.000 m? groRe Lackier-Halle
wird auf einer Grundfliche von ca. 60.000 m* mitten im Werk
errichtet und soll im Friihjahr 2028 in Betrieb gehen.
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Folien- und Klebereste im Fokus

VOA veroffentlicht neues Merkblatt zur Schutzfolierung von Aluminiumoberflachen

iele Branchen ver-
wenden  heutzutage
Folierungen auf Alu-

miniumoberflichen zum
tempordren Schutz vor Be-
schadigungen. Vor allem flr
Architekturanwendungen
kommen sie hdufig zum Ein-
satz. Doch wenn Folien- oder

Kleberreste auf beschich-
tetem oder anodisiertem
Aluminium  zurtickbleiben,

wirken sie sich nicht nur ne-
gativ auf das optische Er-
scheinungsbild aus, sondern
kénnen auch die Haftungs-
eigenschaften der Oberfléche
reduzieren. Der Verband fir
die  Oberflichenveredelung
von Aluminium e. V. (VOA)
beschaftigte sich zusammen
mit seinen Mitgliedsunter-
nehmen sowie einschlagigen
Fachfirmen intensiv mit die-
sem komplexen Thema und
flthrte umfangreiche Tests mit
verschiedenen Folien auf ver-
edelten  Aluminiumoberfla-
chen durch. Nun présentiert
der VOA fundierte Praxistipps
in einemneuen Merkblatt und
richtet sich u.a. an Anodisierer
und Beschichter.

Aluminiumoberflachen
kommen insbesondere im
Architekturbereich oft mit
Schutzfolien in Kontakt, um
sie beim Transport und bei
der Montage vor Beschadi-
gungen zu bewahren. Das
Verfahren hat sich in der
Praxis bewahrt, doch in vie-
len Féllen gibt es Probleme
beim Entfernen der Folien.
Durch zu langes Belassen
der Folie auf der Oberflache,
durch Sonneneinstrahlung,
stark schwankende Tempe-
raturen oder durch die Ver-
wendung eines ungeeigne-
ten Klebers verbleiben nach
dem Abziehen Klebereste auf
der Oberflache. Diese beein-
trachtigen nicht nur die Op-
tik, sondern konnen auch die
Funktionalitdt und Haltbar-
keit der Oberflache negativ
beeinflussen.

Angesichts dieser Heraus-
forderungen initilerte der
VOA ein interdisziplindres
Projekt, an dem sich zahlrei-
che Mitgliedsunternehmen,
Hersteller von Profilsyste-

1: Die Priifstiicke weisen
Kleberiickstande nach dem
Klimawechseltest auf. Foto: VOA

2: Auf der beschichteten und
mattierten Oberflache sind fle-
ckenférmige Bereiche (Ghos-
ting) mit leicht héherem Glanz-

wert zu erkennen. Foto: tesa SE

men, Pulverlacken, Chemika-
lien und Folien sowie Sach-
verstandige und Prifinstitute
beteiligten. Ziel war es, um-
fangreiche praktische Erfah-
rungen zu biindeln, systema-
tische Tests durchzufithren
und die Ergebnisse anschau-
lich aufzubereiten.

Umfassende Testreihen

Die VOA-Projektgruppe fithr-
te umfassende Tests zu Fo-
lien- und Kleberesten auf
veredeltem Aluminium
durch. Insgesamt kamen vier
Pulverlacke von zwei Her-
stellern zum Einsatz. Die
damit beschichteten Werk-
sticke wurden mit vier ver-
schiedenen Schutzfolien
- ausgelegt fur den Archi-
tekturbereich - von eben-
falls zwei Herstellern verse-
hen, einmal glatt aufgeklebt
und einmal mit Faltenwurf.
Fir ein noch aussagekrafti-
geres Ergebnis verwende-
te der VOA Schutzfolien mit
unterschiedlicher Klebecha-
rakteristik. Zwei Prifungen
folgten: Einmal der soge-
nannte QUV-B Test 313 nm
iiber 350 Stunden mit wech-
selnder Bestrahlung bei 60°C
sowie Feuchtebelastung bei
40°C und einmal der Klima-

A

wechseltest in Anlehnung an
die Volkswagen-Werksnorm
VW PV 1200. Am Ende lagen
je nach Paarung aus den vier
verschiedenen Pulverlacken
und Folien teilweise stark
unterschiedliche Ergebnisse
vor. Die Tests verdeutlichen
also, dass bei der Auswahl
der geeigneten Schutzfolien
sehr viele Aspekte eine Rol-
le spielen, auf die der VOA
in seinem neuen Merkblatt

eingeht. Die Testergebnisse
zeigten eindrucksvoll, dass
die Kombination aus Pul-
verlack und Folie maf3geb-
lichen Einfluss auf das Auf-
treten von Kleberesten hat
Je nach Materialpaarung tra-
ten deutliche Unterschie-
de auf. Die Erkenntnisse der
Projektgruppe verdeutlichen,
dass es keine einfache Stan-
dardlésung gibt, sondern
jede Anwendung individu-

VOA-MERKBLATTER

Mit seiner Merkblattserie stellt der VOA seinen Mitgliedern
sowie interessierten Personengruppen breite, fundierte In-
formationen fiir die tagliche Arbeit im Unternehmen zur Ver-
fagung. Im Schnitt alle vier Jahre unterzieht die VOA-Projekt-
gruppe ,Aktualisierung der Merkblitter” diese einer Priifung
im Hinblick auf den aktuellen Stand der Technik sowie der
aufgefuihrten Normen und Literaturhinweise. Turnusmagig
stand fur den Bereich Anodisation die Aktualisierung der
Merkblatter A 03 ,Farbtoleranzen bei der dekorativen Anodi-
sation” und A 04 ,Wasserqualitat beim Verdichten und mog-
liche Stéreinfliisse” an. AuBerdem tberarbeitete der VOA das
Merkblatt G 01 ,Informationen zur Anodisation und Beschich-
tung", das grundlegenden Informationen zu den beiden Berei-
chen der Oberflichenveredelung enthalt. Nun verdffentlicht
der Verband die drei Merkblatter in der jeweils Gberarbeiteten

Version.

ell betrachtet werden muss.
Das VOA-MerkblattA 09 B 07
,Schutzfolierung von Alumi-
niumoberflachen” fasst nun
die wichtigsten Ergebnisse
zusammen und gibt praxis-
orientierte  Hinweise zur
Auswahl geeigneter Folien.
Unternehmen wird dringend
empfohlen, eigene Tests mit
verschiedenen Folien und
Lacken durchzufiihren, um
die optimale Kombination
fur die jeweilige Anwendung
zu finden. Das neue Merk-
blatt ergénzt die etablierte
Merkblattreihe des VOA, die
regelmadfiig Uberarbeitet und
aktualisiert wird, um stets

aktuelle technische Stan-
dards und Normen abzubil-
den. Fir Mitglieder stehen
diese Merkblatter kostenfrei
in gedruckter oder digitaler
Form zur Verfigung. Nicht-
Mitglieder konnen diese ge-
gen eine Gebihr tber die
VOA-Webseite erwerben.
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