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NEUES ZU QUALICOAT UND QUALANOD

VOA punktet mit praxisnahen

Fortbﬂdungssemmaren

Der Verband fiir die Oberflichenver-
edelung von Aluminium e. V. (VOA)
hat im November 2025 in Darmstadt
zwei kompakte Fortbildungen zur Be-
schichtung und Anodisation angebo-
ten. Ziel war es, Fachkrifte iiber ak-
tuelle Verfahren sowie iiber Neuerun-
gen der internationalen Qualitétsstan-
dards QUALICOAT und QUALANOD
zu informieren. Beide Seminare konn-
ten kombiniert werden und boten eine
Plattform fir intensiven Austausch
entlang der gesamten Wertschop-
fungskette.

Das Beschichtungs- und QUALICOAT-
Seminar richtete sich an Einsteiger
und Fortgeschrittene aus Beschich-
tungsbetrieben und Anwenderunter-
nehmen. Der Generallizenzgeber
QUALICOAT erkennt die Veranstal-

VOA-Geschaftsfuhrerin Dr. Alexa
Becker und Ralf Heitzelmann

tung als verpflichtende Fortbildung an.
Experten wie Ralf Heitzelmann, stell-
vertretender Leiter der Technischen
Kommission des VOA, vermittelten
neueste Erkenntnisse aus Forschung
und Praxis — von Farbstabilitit {iber
typische Fehlerbilder bis hin zu Pro-
blemen wie Bakterienbefall in Badern.
Im gemeinsamen Expertendialog wur-
den Praxisfragen der Betriebe aufge-
griffen und Losungsansétze diskutiert.
Das darauffolgende zweitagige Elo-
xal-Seminar widmete sich unter Lei-
tung des VOA-Vorstandsvorsitzenden
Friedhelm U. Scholten jedem Schritt
des Anodisierprozesses - vom Vorbe-
handeln iiber das Eloxieren bis zum
Farben und Verdichten. Die Teilneh-
menden vertieften Grundlagen, analy-
sierten Fehlerbilder und erhielten kon-
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Gespannt verfolgen die Teﬂnehmenden die AusfUhrungen der Referenten

krete Hinweise, wie sich Prozesse sta-
bilisieren und Qualitétsanforderungen
effizient dokumentieren lassen. Zudem
stellte der VOA als deutscher Ge-
nerallizenznehmer die QUALANOD-
Spezifikationen vor.

Die Resonanz auf beide Seminare fiel
erneut sehr positiv aus. Fachvortrige,

intensiver Austausch und die ange-
nehme Atmosphére des Veranstal-
tungsorts trugen zum Erfolg bei. Auch
2026 plant der VOA wieder praxisna-
he Weiterbildungen.

Info: Termine und

Anmeldung stehen rechizeitig

auf www.voa.de bereit.

FINISHER-ANLAGE VON MTM

Roboter-Reinigungsanlage
fir Lufttahrtkomponenten

Mit einer robotergestiitzten Reinigungs-
anlage hat die MTM MeiBner Technik
Miillenbach GmbH ihre Kompetenz in
der Automatisierung von Reinigungs-
prozessen unter Beweis gestellt. Die
Anlage wurde fiir einen Kunden aus
der Luftfahrtindustrie entwickelt und
verbindet Hochdruckentgratung, prizi-
se Reinigung und vollautomatische
Bauteilhandhabung in einem durch-
gingig digitalisierten Gesamtsystem.
Im Zentrum steht ein Sechs-Achs-Ro-
boter, der die unterschiedlichen Kom-
ponenten aufnimmt und den einzelnen
Prozessstationen zufiihrt. Insgesamt
werden 24 verschiedene Bauteiltypen
bearbeitet - von Motorgehéusen, iiber
Deckel bis hin zu komplexen Zylin-
derkopfen. Jeder Greiferwechsel er-
folgt vollautomatisch, sodass kein ma-
nuelles Eingreifen erforderlich ist. Der
komplette Prozess lauft dadurch re-
produzierbar und mit hochster Pro-
zesssicherheit ab.

Bauteilerkennung im wilden Mix
Besonders hervorzuheben ist die in-
tegrierte Sensorik, die eine automati-
sche Identifikation der zugefiihrten
Werkstiicke erméglicht. Die Anlage er-
kennt selbststindig, welches Bauteil
vorliegt, und ruft das passende Reini-
gungs- und Entgratprogramm ab. Da-
durch konnen die Teile im sogenann-
ten ,wilden Mix* zugefiihrt werden —
eine zeitaufwendige Sortierung entféllt
vollstindig. Das System sorgt damit
nicht nur fiir einen effizienteren Ma-
terialfluss, sondern auch fiir eine deut-
liche Reduzierung der Riistzeiten.
Die Entgratung erfolgt mit Hochdruck-
Wasserstrahlen, deren Parameter wie
Druck, Menge, Diisentyp und Verfahr-
geschwindigkeit individuell auf jedes
Bauteil abgestimmt sind. Dadurch wird
eine vollstindige Gratentfernung auch
an schwer zuginglichen Konturen er-
reicht, ohne die Oberflachenqualitiat
zu beeintriachtigen. Die Kombination
aus Reinigung und Entgratung in ei-
nem Prozessschritt reduziert Energie-
verbrauch, Platzbedarf und Wartungs-

aufwand im Vergleich zu separaten
Anlagenkonzepten.

Der Reinigungsprozess besteht aus
Flutinjektionsreinigung mit Rotation,
IID mit rotierenden Flidchen, IID mit
360-Grad-Bohrungslanze, Niederdruck-
impulsreinigung, Abblasen und Vaku-
umtrocknung.

Zukunftssichere Architektur

Ein besonderes Augenmerk lag bei der
Entwicklung auf der Flexibilitéit. Dank
modularer Steuerung und erweiterba-
rer Roboterprogramme ist die Anlage
bereits heute fiir zusétzliche Bauteil-
varianten vorbereitet. Neue Kompo-
nenten lassen sich ohne mechanische
Umbauten in den Prozess integrieren.
Damit bietet das System eine hohe In-
vestitionssicherheit und ist auf die zu-

kiinftigen Anforderungen der Luft-
fahrtindustrie optimal ausgerichtet.
,Mit dieser Anlage haben wir einen
weiteren Schritt in Richtung vollauto-
matisierte, intelligente Reinigungslo-
sungen getan, erklirt Geschéftstiihrer
Golo Meifiner. ,Die Kombination aus
Robotik, Hochdrucktechnologie und in-
telligenter Bauteilerkennung zeigt, wie
flexibel und effizient moderne Reini-
gungssysteme heute arbeiten konnen.
Mit diesem Projekt unterstreicht das
Unternehmen seine Rolle als Partner
fiir anspruchsvolle Reinigungsaufgaben
in der Luftfahrt- und Automobilindus-
trie. Die Verbindung aus roboterbasier-
ter Handhabung, préziser Hochdruck-
technik und digitaler Prozesssteuerung
ermdglicht einen hochautomatisierten
und zukunftssicheren Betrieb.

Foto: MTM

Im Zentrum der Anlage steht ein Sechs-Achs-Roboter
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